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Mechanische Ausfiihrungsrichtlinie V1.5.1

1.) Gestelle und Maschinenunterbauten
Untergestelle aus Quadratrohr DIN 59411, verschweiBt, geschliffen und lackiert in Strukturlack RAL 7035 oder verzinkt
Gestellausfiihrung offen. Geschlossenen Gestellausfiihrung optional falls aus Sicherheitsaspekten unumgéanglich
Nivellierbare GestellfiiBe als Kaufteil je nach Verflgbarkeit, Gewindeauslegung gemaf Belastung
Befestigung der Wartungseinheit im Gestell mit Aluminiumplatte.
Schaltschrankbefestigungsmdoglichkeit auBen am Maschinengestell
Grundplatte gelasert oder gebrannt, Anschraubflachen geschliffen, Oberflache mit Klarlack versiegelt, je nach Bedarf

2.) Schutzumhausung
Befestigung mittel Adapterplatten auf der Grundplatte
Aluminiumprofil Profitech, allseitig Befestigungsnuten
Servicetliren an drei Seiten ausgeristet mit verriegelbaren Sicherheitsschaltern
Deckelplatte der Schutzumhausung Holz 0.&. je nach Verfiigbarkeit
Maschinenleuchte mittig in der Schutzumhausung
Bedienpultbefestigung mit Geratetragersystem befestigt an der Deckelplatte

3.) Pneumatische Austriistung
Festo, Rexroth oder Airtec. Fir besondere Aufgaben werden auch Produkte hier nicht aufgefiihrter Hersteller verwendet
Verschlauchung im Duoschlauch, blau = Vorhub, schwarz = Rickhub
Ungedlte Luftversorgung, Abluft tiber Schalldampfer
Ansteuerung der Antriebe mittels 2 x 3/2 Wege Ventile
Wartungseinheit: LFR-XXX-D-Midi-KG, Fa. Festo, je nach erforderlichem Durchfluss
Schlauchendenkennzeichnung
Schlauchverlegung wenn méglich im Kanal oder Schlauch
Bewegliche Schlauchanbindungen wenn méglich in IGUS Energiekette
Abfrage der Antriebe mit Reedkontakt in der Zylindernut, Typ: Festo, SMT-8-PS-S-LED24-B, SME-8-S-LED24
Zylinderabfrage SchweiBmaschinen, Typ: Festo, SME-8-S-LED24
Ventilinseln Festo / Rexroth / Airtec auf der Grundplatte montiert
Druckminderer von Festo / Airtec optional in qualitatsrelevanten Bereichen abschlieBbar

4.) Mechanische Ausfiihrung
Aluminium Einzelteile aus Al Zn Mg Cu 0,5 Oberfléche silber eloxiert.
Stahleinzelteile bearbeitet, Oberflache briiniert
Stahleinzelteile und SchweiBkonsolen lackiert in Strukturlack RAL 7035
Bewegliche Teile, Schutzbleche in Strukturlack RAL 1018
Gehartete Einzelteile, Oberflache je nach Harteverfahren

Linearfiihrungen: Star, IKO oder Hiwin

Elektromechanische Rundschalttische: Taktomat, Wei3 oder Fibro

Lichtschranken, Lichttaster, Lasertaster: P & F, IFM, Captron, Baluff, Disoric,-Baumer
Fordergerate: Bredemeier, Oku, Rheinnadel

Elektrische Antriebsmotoren: SEW, Siemens

Servomotoren: SEW, Siemens

Handlingmodule: AFAG, Heldt, Stepp, HMT

Greifer: Sommer, Festo, AFAG, Heldt , Mentech
Transfersystem: Bosch

Férdergurte: Karifix

Die Anlagenverfiigbarkeit ist auf 90% ausgelegt
Stationseinheiten héheneinstellbar, seitlich justierbar und verstiftet
Alle funktionsgebenden Maschinen- und Vorrichtungselemente sind verstiftet
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